QIROX Rozwigzania w zakresie automatyki

Sitowniki hydrauliczne

CLOOS S——

www.cloos.de



Indywidualne rozwigzanie w zakresie
spawania sitownikow

CLOOS



... dla zastosowan w kazdej branzy




Ponad 100 rozwigzan w ciggu ostatnich 30 lat

CLOGOS



Twoja przewaga technologiczna

CLOOS Weld your way.

Tandem Weld

Tandem Weld (Spawanie Root Weld (Spawanie z
dwoma elektrodami): peinym przetopem):
potgczenie dwdch tukow MIG/ zredukowany energetycznie
MAG dla zapewnienia krotki tuk MIG/MAG dla
maksymalnej wydajnosci zapewnienia doskonatej jakosci
naktadania warstwy w wymagajgcych warunkach

CLOGOS



Twoja przewaga technologiczna

Sensor laserowy offline: Pozycjonery i uchwyty
doskonaty pomiar pozycji i dopasowane indywidualne dla
objetosci przed spawaniem kazdego elementu:

skalowalne rozwigzania, ktére
idealnie pasujq do kazdych
wymagan

CLOGOS



Zrobotyzowana cela

Dane + @ 50-160 mm
elementow: + Dtugos¢ 300 mm - 2000 mm
« Maszyny budowlane
koncowy:
Najwazniej « Programowalny sterownik logiczny (PLC) do wyboru
D CETTE :Ieemrfgt’r(c))v'v ko oporowe z pne t koki
. . . cz zys rowe z umatycznym skokiem
techniczne: » Reczna podtrzymka z pneumatycznym skokiem
pionowym
Proces + MIG/MAG
CHEWENLIEH + Spawanie szwu okragtego

+ Spawanie matych rur

Konfiguracja + Robot QIROX QRC-350
systemu: . szycjoner WP-DV-TC-M 5kN obcigzenia
uzytkowego
+ Dwa dodatkowe, ruchome, pneumatyczne
podtrzymki do zatadunku czesci
+ Rama podstawy, zamkniete ogrodzenie i
* wyciag dymu spawalniczego

AP IS8 ¢ Sensor laserowy offline CLOOS iCSE LD

opcjonalne: + Sterowanie PLC
+ Rozwigzanie Industry 4.0 CLOOS C-Gate

CLOGOS



CLOOS

Kompaktowy, zrobotyzowany system

Dane
elementow:

koncowy:
Najwaznie
jsze dane
techniczne

Proces
spawania:

Konfiguracja
systemu:

Wyposazenie
opcjonalne:

@ 85-160 mm
Dtugos$¢ 500 - 2500 mm

Urzadzenie zatadowcze

Funkcja oprogramowania - spawanie
wielowarstwowe

Ruchome tozysko oporowe z pneumatycznym
skokiem zacisku

MAG single wire

Robot QIROX QRC-410

dwustanowiskowy pozycjoner QP-DH-TC 5KN
reczne tozysko oporowe

pneumatyczny skok zacisku

Reczna podtrzymka

System Push-Pull CLOOS Duo Drive
Wbudowanie MANAX w wytgcznik podiogowy dla
recznego czyszczenia pomiedzy spawaniem
wielowarstwowym



CLOGOS

Kompaktowy, zrobotyzowany system

Dane
elementow:

Najwazniejsze
dane
techniczne:

Proces
spawania:

Konfiguracja
systemu:

Wyposazenie
opcjonalne:

@ 85-160 mm
Dtugos¢ 250- 2100 mm

Wywrotka

Funkcja oprogramowania - spawanie
wielowarstwowe
tozysko oporowe z pneumatycznym skokiem zacisku

1x elektroda MAG

Robot QIROX QRC-320
Rama typu E

Reczne tozysko oporowe
Skok zacisku

Reczna podtrzymka

System Push-Pull CLOOS Duo Drive
Sensor laserowy offline CLOOS iCSE LD
Sterowanie PLC

Rozwigzanie Industry 4.0 CLOOS C-Gate



CLOGOS

Zrobotyzowany system

Dane
elementow:

Najwazniejsze
dane
techniczne:

Proces
spawania:

Konfiguracja
systemu:

opcjonalne:

Korzysci:

@ 100 - 350 mm
Dtugosc¢ 400 - 3.500 mm
Ciezar maksymalny 500 kg

Zurawie

Zespot podgrzewania wstepnego

Zaciskanie przez serwoos,

Obie ptyty czotowe napedzane synchronicznie przez
serwoos

Dwie podtrzymki na stanowisko, sterowane przy
pomocy PLC

2x elektroda
1x dwie elektrody z 2 zrédtami pradu
spawalniczego

Robot QIROX QRC-350-E
Dwustanowiskowy pozycjoner SP-DV-10KN-E-S

Sensor laserowy offline CLOOS iCSE LD
Rozwigzanie Industry 4.0 CLOOS C-Gate

Skrécony czas konfiguracji
Wysoki stopien automatyzacji
Dwa stanowiska o wysokim cyklu pracy



Zaawansowane rozwigzania technologiczne

DEY S « @ 60-240 mm
elementéow: + Diugos¢ 250- 1500 mm

. Sitowniki hydrauliczne
koncowy:

Najwazniejsze + 1x Romat 400/60 (obstuga)
dane + 1x Romat 620/16 (obstuga)

techniczne: * 1x QRC-350 (spawanie)

* 1x pozycjoner QR-WP-TSH-5kN
» Sensor tukowy

* Programowanie offline

» System przenosnikow

[T EWENRTE] © MIG/MAG
e 104 sekundy Czas cyklu

Korzysci: « Wysoki stopien automatyzacji

* Niskie koszty produkcji

« R&zne etapy produkcji zintegrowane
w kompletna linie

CLOOS



QIROX Rozwigzania w zakresie sitownikow hydraulicznych

Standardowe elementy

Weld your way.

www.cloos.de



| QINEO NexT Premium
iﬁj’ -

Nowa doskonata technologia -
nastepna generacja

Wysokiej jakosci spawarka
inwertorowa zapewniajgca
doskonatg jakosc¢ spoin

Solidna obudowa i przyjazna dla
uzytkownika obstuga gwarantujace
wysokg dostepnosc

Mozliwos¢ wspotpracy z wszystkimi
powszechnie stosowanymi
standardowymi interfejsami

Modut roboczy Premium,
zaprojektowany dla uzyskania
najwyzszej doktadnosci spawania
Szeroka gama akcesoriow
gwarantuje, ze NexT mozna
dostosowac do Twoich potrzeb

CLOGOS
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QRC-210
Klasyczny
nadgarstek

QRH-360/390 -H
Nadgarstek z watem
dragzonym, Wysoka
podstawa robota

CLOGOS

QIROX

Roboty spawalnicze

QRC-290 QRH-280 QRC-320/350/410-H QRC-320/350/410

Klasyczny Nadgarstek z watem Klasyczny nadgarstek Klasyczny

nadgarstek drgzonym Wysoka podstawa nadgarstek
robota

QRH-360/390
Nadgarstek z watem
drazonym

QRC-350/410-E QRH-360/390-E
Klasyczny Nadgarstek z watem
nadgarstek z 7 drazonym, z 7 osiami
osiami



QIROX
Sterownik QC2
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| QIROX

Szybkie spawanie
Programowanie QWP !‘1

= Prosta, szybka i intuicyjna
obstuga

= Nowe intuicyjne

oprogramowanie

Znacznie utatwione

programowanie

» Skuteczna korekta programu

= Elastyczna obstuga EXEStep

Wsparcie edytora kodu

(autouzupetnianie,

podkreslanie sktadni)




0)1:10)4
Interfejs QTI

Interfejs nowej technologii

= tatwe programowanie
parametrow za pomocg
pilota robota (PHG)

= Tandem Pro: Automatyczna
zmiana kierunku i
parametrow

= Mozliwos¢ dostosowania

interfejsu programowania

(pasek ulubionych)
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QIROX
Pozycjonery detali

QR-WP-TS
250 kg

QR-WP-TS -

10 000 kg

Pozycjoner detali z mozliwosciaq obrotu w
pionie elementow od 125 kg do 60000 kg

CLOGOS



QIROX
Pozycjonery robota

QR-RP-FL
1000 kg

&

QR-RP-FL
12 000 kg

Prowadnica liniowa dla pozycjonera
robota
Przesuwod 1 mdo 120 m

CLOGOS




QIROX Rozwigzania w zakresie sitownikow hydraulicznych

Wyposazenie opcjonalne

Weld your way.

www.cloos.de



“
Sensor

laserowy offline

|

= Sledzenie poczatku i/lub
konica spoiny

= Rozpoznawanie krawedzi
obrabianego przedmiotu i
geometrii szwow

= Qkreslenie potozenia rur i
srub

= Pomiar szerokosci szczelin

= Kontrola przygotowania
spoiny

= Kontrola jakosci

= Zgodnosc z tolerancjq



../Unternehmenspräsentation 2020/Videos/Offline Laser Sensor DE 2-2.mp4
../Unternehmenspräsentation 2020/Videos/Offline Laser Sensor DE 2-2.mp4

Sensor
laserowy online

= Lokalizacja poczatku szwu
spawalniczego

= Korekta pozycji narzedzia

= Dostosowanie parametrow
procesu podczas spawania

= Kontrola przesuniecia

krawedzi dla spoin czotowych



../Unternehmenspräsentation 2020/Videos/Online Laser Sensor DE 2-2.mp4
../Unternehmenspräsentation 2020/Videos/Online Laser Sensor DE 2-2.mp4

RoboPlan

Programowanie offline
dla robotéw QIROX

= Programowanie offline podczas
produkcji: Zwiekszenie stopnia
wykorzystania systemu

= Szybka adaptacja produktow i
elementéw: Optymalizacja
procesu produkcyjnego

= Programowanie prototypow:
Ulepszone planowanie produkcji

= Wiecej czesci w krotszym

czasie: Wieksza elastycznosc¢



../Unternehmenspräsentation 2020/Videos/Roboplan-DE.mp4
../Unternehmenspräsentation 2020/Videos/Roboplan-DE.mp4

Bauteiltyp

3000 MM

-

A 3

4

HMI

Interfejs cztowiek-maszyna dla
robotéw CLOOS

Jednolita konstrukcja sterownika
robota

Szerokie mozliwosci
diagnostyczne

Prosta i intuicyjna obstuga

Menu z elementami graficznymi
sterowane za pomocg panelu
dotykowego

Mozliwos¢ zmiany jezyka

Mozliwos¢ konfiguracji funkcji
Diagnostyka i konserwacja systemu
Opcjonalnie:

Komunikacja z SAP / bazami danych
Zdalna konserwacja i zdalna
diagnostyka (VPN / VNC)






