System zrobotyzowanego spawania
elementow konstrukcji

Weld your way.

www.cloos.de



... dopasowany do indywidualnych wymagan

Ponad 30 systemow w
produkcji na caltym swiecie
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System 1 - System jednostanowiskowy

= Podwieszany 6-osiowy robot QIROX zapewnia
elastyczne i mozliwie najwieksze pokrycie
obszaru roboczego

= QINEO MIG/MAG: Pulsacyjne zrodto pradu do
spawania tukiem elektrycznym zapewniajgce
optymalng wydajnos¢ spawania

= Spawanie chtodzone wodg dla
najwyzszych obcigzen

= Pozycjoner detali (opcjonalny)

Cena:
Wymiary zewnetrzne (w przyblizeniu):
Zaktadana dtugosc elementéw:

RP-FL-35kN-12m

RP-C-4kN

od 200000 EUR
14x6,5x3,5m

10 m

(kazda inna dtugos¢ mozliwa)
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System 2 - system dwustanowiskowy

RP-C-LkN
Scanner:

MLWL24L

= Podwieszany 6-osiowy robot QIROX zapewnia
elastyczne i mozliwie najwieksze pokrycie
obszaru roboczego

= QINEO MIG/MIG/MAG: Pulsacyjne zrodto
pradu do spawania fukiem elektrycznym
zapewniajgce optymalng wydajnos¢ spawania

= Spawanie chtodzone wodg dla najwyzszych
obcigzen

= System dwustanowiskowy: Podczas gdy na
jednym stanowisku odbywa sie spawanie, na
drugim mozna przygotowac nastepny element.

Cena: od 230000 EUR
Wymiary zewnetrzne (w przyblizeniu): 24 x6,5x3,5m
Zakfadana dtugos¢ elementow: 2x8m/1x20m

(kazda inna dtugos$¢ mozliwa)
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Wyposazenie

Robot

QIROX QRC-350 Robot 6-osiowy z akcesoriami

Sterownik QIROX z w petni zintegrowanym
interfejsem kompatybilnym z produktami firmy
CLOOS

Spawanie

QINEO NEXT 452: MIG/MAG Pulsacyjne zrodto pradu
do spawania fukiem elektrycznym z akcesoriami
chtodzonymi woda

Najnowoczesniejsze procesy spawania zapewniajace
najlepsza jakos¢ spawania

Pozycjonery robota

FL-20kN Montowany w podtodze tor liniowy
zapewniajacy doskonate pozycjonowanie robota
Predkos¢ jazdy: 1,2 m/s

Konsola do przesuwania bebna z elektrodg

Rama typu C z duzym garbem lub podwieszanym
robotem

Pozycjonery detali

Po stronie klienta

CLOOS

[\ \
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Opcjonalnie - pozycjonery detali

Wyposazenie opcjonalne:

= Pozycjoner detali z pionowym obrotem, napedzanym
tozyskiem oporowym i doskonale dopasowanym
przenoszeniem masy dla spawania dtugich
elementow

= Ruchome tozysko oporowe zapewhiajace spawanie
elementow o réznych dtugosciach

= Maks. obcigzenie uzytkowe: do 200 kN

Cena: od 50000 EUR

Wvyposazenie opcjonalne:

Pozycjoner detali z dwoma jednostkami zaciskowymi i
obrotowymi

2 konfigurowalne osie obrotu (elektrycznie
zsynchronizowane)

Min. wymiary belki: 70 x 180 mm

Maks. wymiary belki: 400 x 900 mm (do 1200 mm)
Maks. obcigzenie uzytkowe: 30 kN na jednostke
zaciskowq

Predkos¢ obrotowa: 28°/s

Kat obrotu (270°): 90 do -180°

Cena: od 150000 EUR
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CLOGOS

Minimalne wydatki na programowanie

Metody programowania dla spawania konstrukcji stalowych

W konstrukcjach stalowych czesto produkowane sg mate partie, a nawet pojedyncze
sztuki Standardowa procedura programowania (teach-in) robotéw przemystowych
nadaje sie do tego tylko w ograniczonym zakresie.

W zwigzku z tym ponizej przedstawiamy trzy alternatywne metody programowania:

= Automatyczne programowanie w cyklu produkcyjnym za pomocg skanera IRPS.
= Automatyczne programowanie za pomocg oprogramowania MOSES.
= Programowanie za pomocg oprogramowania RoboPlan

IINSTAN Ilﬂ

P IRPS

Instont Robot Progromming System
. . _ -
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INSTANT] A

TP IRPS
st i

System btyskawicznego programowania robotoéw IRPS
(Instant Robot Programming System)

Platzieren
W przypadku konstrukcji stalowych i metalowych, | Der Bediener positioniert das geheftete Werk-
- stiick zunachst frei auf der Arbeitsstation der

naktady na programowanie sg czesto Roboteranlage.
nieproporcjonalnie wysokie.

Za pomocg systemu IRPS mozna w krétkim czasie
zaprogramowac automatyczne spawanie. SearEn
2 Der an einem Lér'mgsfahfwellk montierte
Dzigki wykorzystaniu tego systemu zautomatyzowane sl
spawanie elementdw o wielkosci partii 1 stanie sie

optacalne.

Najwazniejsze zalety w skrocie:

Das IRPS wandelt die gespeicherten Daten

3 Visualisieren
= Minimalne wydatki na programowanie ®  desScannersin ein 30-Modell um. Aus dem

Vergleich des 3D-Modells mit der im IRPS

= Brak potrzeby korzystania z CAD L mmamesa s
. . . 7 . p Danach uibertragt das IRPS das vollstandig
= ZWIQkSZGnIe Wyd aJnOSCl Systemu generierte Programm inklusive aller SchweiR-

daten an die Robotersteuerung.
= Rozpoznawanie pozycji i tolerancji detalu
Schweillen
" Red u kCJa / bra k u rza_dzenla Za CISkOWEgO 4 Der Bediener startet den SchweiRvorgang tiber
= einen Button am Monitor des IRPS.

= Skrocenie czasu planowania
= Intuicyjna obstuga

Cena: od 150000 EUR
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Oprogramowanie MOSES

Oprogramowanie MOSES pozwalajace na automatyczne programowanie offline

« Modut do automatycznego generowania programéw, szczegodlnie dla zastosowan w konstrukcjach stalowych

+ Przejecie danych odbywa sie za pomocg specjalnego interfejsu (WISCON) z wykorzystaniem plikéw DSTV-
NC.

Oprogramowanie Oprogramowanie Zrobotyzowany

system

zapewniajgce programowanie
offline

CAD

Najwazniejsze zalety w skrdcie:
= Automatyczne generowanie programéw dla robotéw

Oszczednos¢ przy spawaniu pojedynczych czesci

Programowanie na komputerze w trakcie pracy robota

Symulacja

Testy zderzeniowe

Cena: od 60000 EUR
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i Oprogramowanie RoboPlan

Oprogramowanie zapewhniajace wieksza wydajnos$¢ produkcji | /, >
4

spawalniczej | & x /
" ; i .‘ !a

RoboPlan umozliwia generowanie Sciezek spawania i przemieszczania oraz ukfadu ol
czujnikdw na modelach 3D i ich bezposrednie przeniesienie do sterownika robota. A

Zwieksza to stopien wykorzystania systemu, optymalizuje proces produkcji i
zwieksza zakres mozliwych do spawania elementéw

Najwazniejsze zalety w skrdcie:
= Programowanie offline podczas produkcji: Zwiekszenie stopnia
wykorzystania systemu

= Szybka adaptacja produktow i elementow: Optymalizacja procesu
produkcyjnego

= Programowanie prototypdéw: Ulepszone planowanie produkcji
= Wiecej czesci w krétszym czasie: Wieksza elastycznos¢

= Programowanie offline robotow

= Programowanie ztozonych struktur

= Najlepsze pokrycie funkcji systemu robotéw CLOOS

= Symulacja

= Testy zderzeniowe

Cena: od 35000 EUR
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